K /

May han

Cong nghé han laser soi quang: |a cong nghé han st&r dung mét chum tia laser sgi
quang tap trung vao mét viing nhat dinh d€ lam néng chay hai vat liéu véi nhau tao
nén mot lién két chac chan gitra ching

Han que (con goi la han hé quang tay) la qua trinh han dién néng chay sir dung nhiét
cla hé quang gitta que han c6 vo boc va ving han, khéng st dung ap luc, khi bao vé
trong d6 tat ca cac thao tac (gay hé quang, dich chuyén que han, thay que han...) déu
do thg han thuc hién bang tay.

Han TIG (Tungsten Inert Gas) con goi la han hé quang dién cuc khéng néng chay trong
moi trudng khi tra la qua trinh han néng chay trong dé nguén nhiét dién dugc cung
cdp bdi hé quang tao thanh gitia dién cuc khéng néng chdy volfram va ving han.
Vung hé quang dugdc bdo vé bang méi trudng khi tra (Ar, He hodc Ar + He) dé ngan
can tac Nita trong khong khi.

Han MIG/MAG (Gas Metal ARC Welding (GMAW) con goi la han day, han CO2 la
phuang phap han hé quang kim loai trong méi trudng khi béo veé.

MIG (Metal Inert Gas): SU dung khi tra khi han thép, hop kim va kim loai mau.
MAG (Metal Active Gas) St dung khi hoat tinh khi han thép thudng, thép hgp kim thap

Han h6 quang chim (Submerged Arc Welding (SAW) han hé quang dudi I6p thudc
bao vé la qua trinh han néng chdy ma hé quang chay gitia day han (dién cuc han) va
vat han dudi I6p thubc bao vé.

May cit PLASMA

Cat Plasma (Plasma Cutting) la phuong phép cat thép va cac kim loai khac & do day
khac nhau st dung mé cat Plasma. Trong phuong phap nay, khi nén (hoac khi tra) dugc
th&i qua voi phun véi 4p sut cao cling thai diém dong hé quang dién truyén qua dong
khi nay tir voi phun dén bé mat cit chuyén mét phan khi thanh Plasma. Plasma c6 nhiét
d6 cao lam néng chay kim loai cét, khi théi véi 4p suat cao théi kim loai ndng chdy ra
khéi mat cat.



hu kién

Phu kién di kem
+ 10 ldng kinh
+4 bép han
+ 01 kinh bao vé

Tinh ndng ndi bat

- Trang bi 3 ché d6 han: han bdm, han thing, han
duong cong

- Diéu chinh d6 réng ma&i han tir 0.2-5mm

- Giao dién bang diéu khién tiéng Viét

- Théng s6 han dugc thé hién trén sing qua man
hinh LCD

- Dé diéu khién, dé van hanh, han tét trén cac vat liéu
inox mong, sat, nhém va cac vat liéu thép ma kém

- Sting han trang bi double wobble cho phép han vat
liéu moéng, kim loai mau ko bi chay hodc tao vét mat
sau

MAY HAN LASER

LWIOOOM/ LWISOOM

Bao hanh: 12 thang
Xuét xi: Trung Quéc

D0

Mang cap Nai that Thang mdy Bé&p cong nghiép
n 2 2 r
Mo ta san pham
|

- Man hinh LCD
- Num home

Phu kién khac Vat liéu tiéu hao

Théng s6 ky thuat

Giao dién thiét bi QBH
Phuang thtic chiéu laser Péng truc
NguénlaserRaycus(W) ~ 1000/1500
Chiéu dai budc séng (mm) 1064
Chiéu rong hiéu chinh (mm) 0.2-5
Chiéu dai tiéu cuc chudn truc 50
Chigudaitieucyhoit 125150
Théng s6 ctia bao vé D20x2
Phuongthiclammat  Bingnuoc
Trvo'ngvmqﬁé(kvg‘) o
T6ng cong suat (KW) ~9

bién ap AC220V / 380V 50Hz



Phu kién di kem

+ Sung han MIG, Sung han Tig, Kim han que
” (%3 e n
Tinh nang noi bat

- Cac ché d6 han: TIG, MIG, QUE

- Tu déng diéu chinh thong s han khi nhap dé day
vat liéu va duong kinh han

- Man hinh LCD 5" hién thi d6ng thdi nhiéu théng s6
- BO nha c6 kha nang luu trit t6i da 9 chuong trinh

- M@&i han dep, d6 ngau sau, d6 bén cao

- K&t néi véi dién thoai/may tinh bang qua app

Théng sé6 ky thuat

MAY HAN MIG THONG MINH

MIG200AI

Bao hanh: 18 thang
Xuat xd: Trung Quéc

Q0O

Bon bé ap luc  Dan dung Dau khi Poéngtau  Két cau thép

M ta san pham

nC

- Man hinh LCD
- Num home

Phu kién khac Vat liéu tieu hao
Nguén cép (V) 220
s (HZ) 50/60 T
f[nﬁﬁaﬁé o HaannggMMA
Dsicongsustdduvao W) 737630
Didongdiuvion) 21405
Dién ap khoéng tai (V) 45
Knoingdenghan(®) 10200
Thai gian tédng/giam dong han (s) 0.1-10s
Do réong xung 5-101
Tan s6 xung (Hz) 0.5-200
Tan s xung ac (Hz) 25-200

Hiéu suat >=80%
Kich c& day Fe:0.6/0.8/0.9/1.0 Ss: 0.8/1.0 Al:0.9/1.0 Flux:

Trong lugng (kg) 15.5

Kich thuoc ngodi (mm) aeox223x421
cgpcachcnen FE |p23
Cap cach nhiét F
s



MAY HAN MIG THONG MINH

MIG250AlI

Bdo hanh: 18 thang
Xuat xd: Trung Quéc

Q020

Bon bé ap luc  Dan dung Dau khi Pongtau  Két cau thép

Mo ta san pham

- Céng tdc ngudn - Dén bao qué dong (OC)
- Num diéu chinh dong -Déng hé loc khi
- Man hinh hién thi dong

Phu kién

Phu kién di kem Phu kién khac Vat liéu tiéu hao
+ Sung han MIG, Sung han Tig, Kim han que
Nguén cép (V) 220
Tinh nang noi bat E K e
_— Tinhnang —— HanMig Tig MMA
Dai cong suat dau vao (KW) 5.1-7.0

- Cac ché d6 han: TIG, MIG, QUE
- Tu déng diéu chinh thong s han khi nhap dé day Dai dong dau vao (A) 20-31.4
vat liéu va dung kinh han bl Ana el dh s S

B anihinhILEDI5ahianithi dengthoinNieUthangles Biénapkhongtai(v) 45
- BO nha c6 khé nang luu tri t6i da 9 chuong trinh Khoang dong han (A) 10-200
 M3i han dep, d6 ngsu sau, d6 bén cao SRR R
e or a i Thdai gian tang/gidm dong han (s 0.1-10
- Két noi vai dién thoai/may tinh bang qua app 9 99 9 )
Do réong xung 5-100
Tan sé xung (Hz) 0.5-200
Tan s xung ac (Hz) 25-200

Hiéu suat 99%

Kich c& day Fe:0.6/0.8/0.9/1.0 Ss: 0.8/1.0 Al:0.9/1.0 Flux: 0.9/1.0/1.2

Trong lugng (kg) 29.8

Kichthuécngodi (mm)  660x275x500
cgbcsghdién” T |p23
Cdp cach nhiét F

Thong s6 ky thuat S



MAY HAN QUE

-_—

GE‘L‘“"

MAY Hﬂ”

CHO MOINHA I @

Phu kién

Phu kién di kem

+ Kim han KB200 3m cap 16
+ Kep mét 300A 2m cap 16
+ M3t na han, chéi quét xi

Tinh nang ndi bat

- Han que 1.6 - 3.2mm, han que 2.5mm lién tuc

hiéu sudt 100%, han que 3.2mm vifa phai.
- Han t6t cac vat liéu sat hop va ma kém.

Théng sé6 ky thuat

MAXI 120

Bao hanh: 18 thang
Xuat xi: Trung Quéc

Q020

Bon bé ap luc  Dan dung Dau khi Péng tau  Két cau thép

Md ta san pham

- Céng tc ngudn (phia sau may) -Dén bao qué dong (0.0)
- NUm diéu chinh dong han -Pen bao qué nhiét (O.H)

Phu kién khac Vat liéu tiéu hao
+ Que han

D|en ap vao (V) AC 220V + 15%
Tan S.o. (HZ) ..................................... 50/60 o
Congsuat d.nhmu(; (KVA) ............................. 20 120 S
Dong. Vao dmhmuc ............................. 120A/24 8\/
paidenghan(y s
D|en ap khongta, W 30 .
EI"][‘J‘k‘I‘t‘a‘I Ima*'(;l'(J";C‘)‘ (%) “““““““““““““““ 85
Hleu. Suat(%) ....................................... 055 .
Heso cong Suat ........................................ 3 5 ,,,,,,,
K|Chthuccmay(mm) ................................ 282)(”3)(200
Trong|u0ngmay(kg) 35 ,,,,,,
o baove ...................................... |P21 .
CapcaChdlen .............................................. o
Qué han th|ch hcp ................................. 10~32 .



MAY HAN QUE

MAXI 150

Bdo hanh: 18 thang
Xuat xu: Trung Quéc

Q0O

Bon bé&ap luc  Dan dung Dau khi bongtau  Két cau thép

Mo ta san pham

- Coéng tdc ngudn (phia sau may) -Deén bao qua dong (0.C)
- NUm diéu chinh dong han - Pen bdo qua nhiét (O.H)
Phu kién Q Z
Phu kién di kem Phu kién khac Vat liéu tiéu hao
+ 2 dau n6i nhanh 10x25 + Kim han 3m, kep mat 2m + Que han

Tinh ndng ndi bt Thong s6 ky thuat

bién 4p vao (V) AC 220V+ 15%
- Han que 1.6 - 3.2mm, han que 2.5mm lién tuc hiéu ST
suat 100%, han que 3.2mm lién tuc hiéu sust 60%. Tan s6 (Hz) 50
- Han tét cac vat liéu sét hop va ma kém. Céngsuat dinh' mu‘c(KVA) """""""""""" 6
Dong o dmhmuc ................................ s
Dlen ap khongta ,i ,(v.) ........................................ 63 ,,,,,,
éhu.l(.i.t.é.i .Iﬁ;]i.i).(.(.“,doc). (%) ................................ 30 o
Hleu Suét(%) ............................................... 85 ,,,,,,
Hesécongsuat .................................. 07
Tonglugngméy k) a7
K,chthucc may (mm) ............................... 31 3x130X250
Cap baove P21
Cap cach dién F

Que han thich hgp 1.0~3.2



MAY HAN QUE

MAXI 180

Bao hanh: 18 thang
Xudt xd: Trung Quoc

Q02O

Bon béap luc  Dan dung Dau khi Pongtau  Két cau thép

n~ 2 2 ~
M6 ta san pham
- Coéng tdc nguodn (phia sau may)
- Nam diéu chinh dong han

-Pen bao qué dong (0.C)
- Peén bao qué nhiét (O.H)

Phu kién di kem

+ 2 dau n6i nhanh 35x50

Phu kién khac Vat liéu tiéu hao

+ + Kim han 3m, kep mat 2m + Que han

Tinh nang néi bt Thong s6 ky thuat

bién ap vao (V) AC 220V +15%
- Han que 1.6~ 40mm, han que 3.2mm lién tuc T T
hiéu sudt 100% han, que 4.0mm vira phai. Tén 56 (Hz) 50
 Flan 6t cc vat ligu sEV v sit ma kem. congsugt i oo
Dong = amhmuC W v
Dong . (A) ......................................... P
Dle : ap khongta .i (V) ...................................... B
ChUkltal |max(4O°O .................................. 30 .......
Chukitai Imax 100% (40°C) / 60% (40°C) 100A/130A
Hiéu suat (%) 85
Trong lugng méy (kg) /Kich thuéc may (mm) 471 336x120x198
Capbaove ............................................. S
Capcachd|en ............................................. S

Que han thich hgp 1.6~4.0



MAY HAN QUE

Phu kién
Phu kién di kem

+ 2 dau ndi nhanh 35x50

Tinh ndng ndi bat

- Han que 2.0 -5.0mm, han que 3.2mm lién tuc hiéu

suat 100%, han que 4.0mm lién tuc hiéu suat 60%.

MAXI 200

Bao hanh: 18 thang
Xudt xd: Trung Quéc

Q02O

Bon bé ap luc  Dan dung Dau khi Péng tau  Két cau thép

Md ta san pham

- Céng tdc ngudn (phia sau may) -Deén bao qué dong (0.0)
- NUm diéu chinh dong han - beén bao qua nhiét (O.H)

-Béng hé hién thj dong han

Phu kién khac Vat liéu tiéu hao

+ Kim han 3m, kep mét 2m + Que han

Théng sé ky thuat

Ngudnvao . 230VE15%50Hz
Céng sudt dinh muc (KVA) 6.6
Phamw dleucmnhdong han (A) ....................... 10200 ......
Dlenapkhongtalmax(v)67 ........
Hiéu suat (%) 85

Chu ki tai Imax 60%

Chu ki tai & 100% 170A

Cép bao vé P23

Cap céch dién H
Kehthuoc mm) 375135x250
Tronglucjng(kg) S

Que han thich hop 2.0~5.0



MAY HAN QUE

MAXI 250D

Bdo hanh: 18 thang
Xuat xu: Trung Quéc

Q020

Bon béap lyc  Dan dung Dau khi Doéngtau K&t cau thép

bhAAAAAARARALLR

Mo ta san pham

- Cong tdc ngudn (phia sau may) - beén bao qua dong (0.0)
- Num diéu chinh dong han - Bén bao qua nhiét (O.H)

-Déng hé hién thi dong han

Phu kién di kem Phu kién khac Vat liéu tiéu hao
+ 2 dau néi nhanh 35x50 + Kim han 500A xanh (3m cap 25) + Que han

+ Kep mét 300A (2m cép 25)
+ Pau c6t 25

Tinh nang néi bt Thong s6 ky thuat

-Han que 2.0-5.0mm, han que 3.2mm lién tuc Dién ap vao dinh muc AC220/ AC380V+15% 50 HZ
hiéu sudt 100%, han que 4.0mm lién tuc hiéu sust e RURKE R TS L LTI P ML PR PSR A NP IR
80% Cong suat dinh muc (KVA) 8.2/11.3
0. e T
Pham vi diéu chinh dong han (A) 20 - 180/ 20-230
Dién ap khong tai (V) 62/60
Hiéu suat 85%
Hé s6 cong suat 0.7
Cap bao vé IP21S
Cap cach dién F
Kich thudc (c6 tay cam) (mm) 430x168x312
Budng kinh que han (mm) 1.6~4.0

Trong lugng (kg) 9.6



MAY HAN QUE

MAXI 400

Bdo hanh: 18 thang
Xudt xd: Trung Quéc

QOO0

Bon béap luc  Dan dung Dau khi Pongtau  Két cau thép

Mo ta san pham

- Céng tdc ngudn (phia sau may) -Deén bao qué dong (0.C)
- Num diéu chinh dong han - Pen bdo qua nhiét (O.H)

-Déng hé hién thi dong han

Yy bs 44

Phu kién

Phu kién di kem Phu kién khac Vat liéu tiéu hao
+ 2 dau ndi nhanh 35x50 + Kim 500 3m + Que han
+ Kep 300 2m cap 35

Tinh ndng noi bt Thong s6 ky thuat

Dién ap vao AC 380V 50/60Hz

- Han que 2.0 -5.0mm. : o .
- Chu ky tai IMax tai dong 400A han que 5.0mm Dong vao dinh mdc (A) 20~26
hiéu suat 60%.

- Chu ky tai IMax tai dong 309A han lién tuc que Congsuét dmh mUC(KVA) ........................... ! 8 2 .

4.0mm hiéu suat 100%. Dién ap khong tai (V) 24
Phamvidiéuchinhdonghan(®) 20400
Dlen ap ra (V) .................................. 20 836 .
Hleu Suat ....................................... 85% ,,,,,,
Du‘mg kmh que han (mm) ............................. 25_50 .....
Khthuoe may o) 640370390
capcacha,en .......................................... B .......
cg,pbaove ,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,, PSR



MAY HAN QUE

VMA 200

Bdo hanh: 18 thang
Xuat xd: Trung Quéc

Q020

Bon béap lyc  Dan dung Dau khi Péngtau K&t cau thép

Mb ta san pham

- Cong tac nguodn (phia sau may) -Dén bao qué dong (0.C)
- NUm diéu chinh dong han - Pen bao qué nhiét (O.H)

-D6ng hé hién thi dong han

Phu kién

Phu kién di kem Phu kién khac Vat liéu tieu hao
+ 2 dau ndi nhanh 10x25 + Kim 500 3m + Que han

+ Kep 300 2m

+Cap 16

Tinh ndng ndi bt Thong s6 ky thuat

Bién &p vao dinh muc AC220V+15% 50 HZ
-Hanque 2.0-4.0 mm, han que 3.2 mm lién tuc |
hiéu suat 80%, han que 4.0 mm vira phai Céng suét dinh muc (KVA) 7

Pham vi diéu chinh dong han (A) 20-200

pienspkhongtiioy 6

ChUky tal l.m,a.x . (400C) .................................... 40% .......

Hiéu suat 85%

He So cong Suat .......................................... 09 .......

Cép bao vé IP21S

.C.éb caCh aiéﬁ ......................................... F .......

pwngkinhquehan 1640

Trong lugng (kg) 7




MAY HAN QUE

VARC 201

Bdo hanh: 18 thang
Xuat xu: Trung Quoc

Q020

Bon bé ap luc  Dan dung Dau khi Poéngtau  Keét cau thép

Mo ta san pham

- Céng tc ngudn (phia sau may) -Dén bao qué dong (0.0)
- NUm diéu chinh dong han -Dén bao qua nhiét (O.H)

-Dong hé hién thi dong han

Phu kién

Phu kién di kem Phu kién khac Vat liéu tiéu hao
+ 2 dau ndi nhanh 35x50 + Kim 500 3m +Que han

+ Kep 300 2m

+Cap 16

Tinh ndng ndi bat Thong s6 ky thuat

bién 4p vao (V) 1pha 220VAC + 15% 50/60Hz
-Hanque2.5-40mm,hanque 3.2 mm liéntuc |
hiéu suat 100%, han que 4.0 mm vifa phai Cong suat nguon (KVA) 7

Dién ap ra khi han (V) 27

Dlen ap khong tal(v) ................................... 56 .........

Chu ky tai (%) 60

Hé s6 cong sudt (cos®) 0.93

Dong han que (MMA) (A) 20-200

Hiéu suat (%) 85

Duangkmh quehan .................................. : 6—4 0 ........

chhthucc may(mm) ............................ 371 X 155 X295 S

Trong v| uong (.k é) ...................................... 8 ..........

Capbaove P |p23 o

Cap céch dién F



MAY HAN QUE

PERR R
LT T

Phu kién

Phu kién di kem

+ 2 dau ndi nhanh 35x50

Tinh ndng ndi bat

- Han que 2.5 - 5.0mm, han que 4.0mm lién tuc hiéu
suat 85%

VARC 301

Bao hanh: 18 thang
Xuat xu: Trung Quéc

Q020

Bon bé ap luc  Dan dung Dau khi Péng tau  Két cau thép

Mo ta san pham

- NUm diéu chinh dong han - Gidc n6i kim han/ kep mass
- Man hinh hién thj dong han - Céng tdc nguodn (phia sau may)

- Peén bao quéa dong/ qué nhiét

oY fsds

Phu kién khac Vat liéu tiéu hao
+ Kim 500 3m + Que han

+ Kep 300 2m

+ Cap 25

Théng sé ky thuat

Dién thé vao 1 pha -220V, 50/60Hz, 60%
Cong suat (KVA) 1.5

Dién thé ra khong tai (vDC) 75

Pham VI dleUChmh dong héh'('A') .................. 307 300 .......
Trong lugng (kg) 20

chhthucc (mm) .............................. 520 X 200 X395 .....
Puongkinhquehan (m) 2640 (c6 thé han que 5.0)
Han que(mm) ........................... Hanque 20_40/32 |Ientuc

Han que 4.0 Lién tuc hiéu sudt 60%



MAY HAN TIG

MULTIG 200S

Bdo hanh: 18 thadng
Xuat xu: Trung Qudc

®06

Thiét bi Dan dung
quang cdo

Mb ta san pham

- Man hinh hién thj dong han - NUm diéu chinh dong han
- ben bao qué dong/ qua nhiét - NUm diéu chinh thai gian tré khi

=T DD

Phu kién di kem
+ Sung han SR-26(4M)M16*1.5 + day khi
+ Kep mat 3m dung cap 16mm

Tinh ndng ndi bt

- Chuc nang han TIG DC.

- May han TIG st dung cho vat liéu c6 do day ti
0.5-5mm.

- Mé&i han dat chat lugng cao.

- Kich thudc nhé gon, dé mang theo va st dung.
- Nguén ra én dinh.

Théng sé ky thuat

Phu kién khac Vat liéu tieu hao
+Do6ng h6 argon WELDCOM + Que volfram  + Kep kim
ren trng hodc ren ngoai + Surtig + Than kep kim

Dién &p vao dinh muc (V) AC220V+15% 50 HZ
Céng sudt dinh muc (KVA) 6.6

Dong han (A)/ Dién ép ra dinh muc (V) TIG: 200A/17.2V
Phamvididuchinhdonghan  TIG10A-200A
Chu ki tai Imax (40°C) TIG: 30%
Denspkhongsiy Dcso
Thdl glantre khl ................................. 15 105 .....
Kleu mo' ho quang ,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,, HF ,,,,,,,,,
H,eusuat T 85%
Hesscongsust o6
Capbaove ....................................... | P21 s ......
cgpcach d|en ............................................ |: .........
Kichthuéc (c6 tay cam) (mm) - 430x168x312
Trong |uong(k é) .......................................... 72 .........



MAY HAN TIG

MULTIG 200A

Bdo hanh: 18 théng
Xuat xu: Trung Quéc

®06

Thiét bi Dan dung
quang céo

M ta san pham

- Man hinh hién thi dong han - NUm diéu chinh thdi gian tré khi
- beén bao qua dong/ qua nhiét - Num diéu chinh dong han

Phl:' kién - Cong tac han tig/que

Q & W

Phu kién di kem Phu kién khac Vat liéu tiéu hao
+ Sung han SR-26(4M)M16*1.5 + Kim han 500A, 3m cap 16 + Que volfram + St tig
+ Day khi + Kep mat 3m +D6ng hoé Argon WELDCOM + Than kep kim + Kep kim
+ 1 dau ndi nhanh 35x50 ren trong hodc ren ngoai
Bién 4p vao dinh muc AC220V+15% 50 HZ
~ o e ~ O
Tinh na ng nol bat Cong sust dinh muic (KVA) TIG: 6.6 kva/MMA 7.2
L I C . o i c e c e e e e e e e e e e eet et a e e e e e et

- C6 2 chiic nang han TIG va han que

- May han TIG st dung cho vat liéu c6 do day Pham vi diéu chinh dong han TIG:10A--200A/MMA: 10 - 180A
N
3 tAi O =309 209

- Bo danh Iia cao tan. Chukitailmax (40°C) TIG30%/MMA20%
- Kich thudc nhé gon. Pién ap khong tai (V) DC60V
_ C6ng nghé tiét kién néng qung. .....................................................................
-Dién ap xoay chiéu. Thai gian tré khi 15-10s

Kiéu méi hé quang HF

Hiéu suat 85%

Hé s6 cong suat 0.68

Cap bao vé IP21S

Cap céch dién F

Kich thudc (c6 tay cam) (mm) 430x168%x312

Trong luong (kg) 7.2

Théng sé ky thuat



MAY HAN TIG

Phu kién
A
\

Phu kién di kem
+ Sung han SR-26(4M)M16*1.5
+ Day khi + Kep mat 3M + 1 dau néi nhanh 35x50

Tinh nang néi bt

- TIG 250A la dong may chuyén dung han
dugc nhiéu loai vat liéu khac nhau nhu thép,
thép khéng gi, titan, déng, niken va hgp kim
cla ching véi do day tir 0.5- 8mm

- My dugc san xudt trén day chuyén hién dai,
cdng nghé IGBT bién tan tién tién, gitp giam

t6i da kich thudc, trong lugng cla

- Dé dang danh Ira h6 quang véi

hé quang én dinh, it ban tée cho méi
han bén dep séng bong

Théng sé ky thuat

MULTIG 250A

Bdo hanh: 18 thang
Xuat xu: Trung Quéc

i NN i
Bon bé ap luc  Dan dung Dau khi Pongtau  Két cau thép
Md ta san pham

- Cong tdc nguén -Dén bao qua dong (0.0)
- NUm diéu chinh dong han - Céng téc chuyén ché d6 han que / TIG

s QA wm

Phu kién khac Vat liéu tiéu hao
+ Kim han 500A,3m cép 16 + Que bu tig + Que han
+D6ng hdé Argon WELDCOM +Khi Argon

ren trong hodc ren ngoai + Kep kim, than kep kim, st tig

AC220V£15% 50 H

TIG: 7.3/ MMA: 9.2

MMA: 180A/26.4V

Phamvidiéuchinhdonghan  TIG:10A-250A
Chukytailmax(40°0)  MMA:10-230A/TIG:30%
Biendpkhongtdl  MMA:20%/DC70V
Thoigiantrékhi(s) 110
Kiéuméih6quang HF
Hieusudt 85%

Hé s6 cong suat 0.68

Cap bao vé IP21S
e R s
e
s



MAY HAN TIG

MULTIG 300

Bao hanh: 18 thang
Xuat xd: Trung Quéc

Q020

Boénbé&ap luc  Dan dung Dau khi Pongtau  Két cau thép

Mb ta san pham

- Coéng tdc ngudn (phia sau may) - NUm diéu chinh thdi gian gidam dong - Gidc két néi kep mass
- Num diéu chinh thdi gian tré khi/ dong han bu thém - Num diéu chinh thai gian han - Gidc két néi cong tac
- Num diéu chinh dong han - Num diéu chinh thdi gian ngat/ nghi - Gidc két néi sing han Tig
- Cong tac chuyén ché d6 han: Tig/ Cold Tig/ Que -Déng hé hién thi - Gidc két n6i kim han
oA
Phu kién - @
| | . .l l
Phu kién di kem Phu kién khac Vat liéu tiéu hao
+ Sting han QQ300(5M) +Dong ho Argon + Que bu tig + Que han
+Kep mét 3M + Day khi +Khi Argon
+ 2 dau ndi nhanh 35x50 + Kep kim, than kep kim, st tig
Dién &p vao dinh muic 3 pha AC380V+15% 50Hz/60Hz
" o e A
Coéng suat dinh muc (KVA) 7.21
Tinh nang noi bat Bk mhmdc(va) T
g * Han tig thuong:
- Chuic néng han Tig DC phu hgp cho han thép Dong han/ dién ap ra dinh muc 250A/20V
cacbon, thép khong gi, dong va kim loai mau Pham vi diéu chinh dong han: tig 10~250
—T|ch hfjp tlnP: nang~; han Tig ngudi, cho méi han Thai gian tré khi (s) 2-10
sangbongthammycao ST L
- Diéu chinh doc lap thai gian han va thdi gian nghi Kiéu moi ho quang HF
- Han tig d6 day vat liéu ttr 3.0 - 10mm, han que 2.0 - Chu ky tai dinh muc 40%
4mm ‘ Han t‘ivg ngu‘éiv: - . . . . . .
- T6c d6 han nhanh, @ bén han cao thich hop
han san xuit... Pham vi diéu chinh dong han tig 50~300
Thdai gian han (ms) 1-900
Thdi gian tré khi (s) 0.1~10
Kiéu méi hé quang HF
bién 4p khong tai 60V
Hiéu suat 87%
HesScongsudt . 093 ..
Cap bdo ve IP21S

Thong so ky thuat Gochaen o P



MAY HAN MIG/MAG
VMAG 200 PLUS

Bdo hanh: 18 thang
Xuat xd: Trung Quéc

Q020

Bon bé ap luc  Dan dung Dau khi Poéngtau  Két cau thép

Md ta san pham

- NUm diéu chinh dong -Deén bao qué dong
- Num diéu chinh dién &p -Deén bdo nguén

- Man hinh hién thi

oo}

Phu kién

Phu kién di kem Phu kién khac Vat liéu tiéu hao
+Do6ng h6 CO2 +Stng han 15K-3m black + Bép han
+ Kep mat 3m + Chup khi

+NG&i bép

Tinh ndng ndi bat Thong s6 ky thuat

ca gy +15 O
- St dung day han c6 duong kinh tif G08-1.0 Dendpvae AC 22015 % (1 pha), 50 Hz
- Han lién tuc day han 0.8mm trén vat liéu day tu Pham vi diéu chinh dong han (A) 50-200
0.8-5mm hléu sué’t 100%: han déy 1.0mm vira phél ....................................................................

Dién ap khéng tai (V) 50

Hiéu suat 85%

Chu ki tai 60%

Cap bao vé P21

Cdp cach di F

Budng kinh day han (mm) 0.8-1

Kich thudc (mm) 610 x 395 x 545

Hé s6 cong sudt (COS®) 0.7

Trong luong (kg) 29.6



MAY HAN MIG/MAG
VMAG 250 PLUS

380V cap day lién

Bao hanh: 18 thang
Xuat xd: Trung Quéc

Q020

Bon bé ap luc  Dan dung Dau khi Pongtau K&t cau thép

Mo ta san pham

- NUm diéu chinh dong -Deén bao qué dong
- Num diéu chinh dién &p -Deén bao nguén

- Man hinh hién thi

o1}

Phu kién

Phu kién di kem Phu kién khac Vat liéu tiéu hao
+Do6ng hé CO2 + Sung han 15K-3m black + Bép han
+ Kep mét 3m + Chup khi

+NG&i bép

Tinh nang ndi bat Thong s6 ky thuat

A g N +159
- Sidung day han c6 dugng kinh ttr ©0.8-1.0 BN v AC380:£15 % (3 pha), S0Hz
- Han lién tuc day han 0.8mm trén vat liéu day tu Pham vi diéu chinh dong han (A) 50-250
0.8-5mm hléu sué't 100% I
- Han lién tuc day 1.0mm trén vat liéu day tur Dién ap khong tai (V) 50
: S T

2.0-4.0mm hiéu suat 100% Hieu suit 85%

Chu ki tai 60%

Cap bao vé P21

Cap cach di F

Pudng kinh day han(mm) 0.8-1

Kich thudc (mm) 610 x 395 x 545

Hé s6 cong sudt (COSp) 0.7

Trong luong (kg) 29.7




MAY HAN MIG/MAG
VMAG 250SE

Pau liéen Weldcom

Bao hanh: 18 thang
Xudt xd: Trung Quéc

QOO0

Bon bé& ap luc  Dan dung Dau khi Péngtau  Két cau thép

~ 2 2 ~
Mo ta san pham
—
- Man hinh hién thi dong han/ dién ép - Ndm diéu chinh dién ap

- ben bao qué dong/ qué nhiét - NUm diéu chinh dong han que
- NUm diéu chinh hé quang han

Phu kién di kem Phu kién khac Vat liéu tiéu hao
+Sung 15AK 3m + Bép han
+ Kep mat 3m + Chup khi
+Doéng h6 CO2 + N&i bép

Tinh nang néi bat Thong s6 ky thuat

- Cong nghé Inverter tiét kiém dién. Dién ap vao dinh muc 1 pha AC220V+15% 50 HZ
- H6 quang ém va 6n dinh Céng sudt dinh muc (KVA) 11
- Sir dung day han c6 duong kinh tir AR R S
©0.8/0.9/1.0/12 Daidiéu chinh dong hanmig/que (A) ~ 40-250
- Han lién tuc day han 0.8 tmm trén Dién ap khong tai (V) 53
vat liéu day tir 0.8~3 mm PO o o o o e
~Han lién tuc day han 1.0mm trén vat liéu day tir Hicu suat 85%
3.0~8.0 mm Chu ki lam viéc 60%
Cap d6 bao vé IP21S
Cép cach dién F
Budng kinh day han mig (mm) 0.8-1.2
St dung cudn day han (kg) 15
Téc do cap day 1.5-18m/min
Kiéu lam mat Lam mat béng khi

Kich thudc may (mm)

Trong lugng riéng may (kg) 17



MAY HAN MIG/MAG

- Man hinh hién thj dong han/ dién ap
-ben bao quéa dong/ qué nhiét
- Cong tac ché do han que/ han mig

Phu kién

Phu kién di kem
+ Kep mat c6 day 3m, dau cap day
(Pau cap chua bao gém day)

n

Tinh nang ndi bat

- Céng nghé Inverter tiét kiém dién.

- H6 quang ém va 6n dinh.

- May han MIG VMAG 250F c6 céap cach dién F. Cap
bao vé gitp bao vé chiu dugc tac ddng manh va tét
cho méi trusng.

- Pham vi lam viéc véi ban kinh rong do cé thém
dau cdp day

May han MIG VMAG 250F c6 dudng kinh day han
0.8-1.0mm

- Day han dudng kinh 0.8mm c6 thé lam viéc 6n
dinh bang dong 50A, thich hgp cho tdm han méng
trung binh d6 day trén 0.8mm.

VMAG 250F

Pau rdi Weldcom

Bao hanh: 18 thang
Xudt xd: Trung Quoc

®e020

Bon bé& ap luc  Dan dung Dau khi Péngtau  Keét cau thép
" 2 2 ~
M6 ta san pham
—
- Cong tac ché do han 2T/4T - Num diéu chinh dién &p

- NUm diéu chinh hé quang han

OO &5

Phu kién khac

- NUm diéu chinh dong han que

Vat liéu tiéu hao

+Dbéng hé Kowon CO2. Sung han 24KD  + Bép han
+Pau cdp 5m-10m - 15m + Chup khi
+N&i bép

Théng sé ky thuat

Dbién &p vao dinh muic 1 pha AC220V+15% 50 HZ

Cong sudt dinh muc (KVA) 1
dwgctmiarnmy e wmo
bién ap khoéng tai (V) 53

Hieusudt .. 8%
Chuldlamviec 60%
Cépdobaove  IPas

Cap cach dién F

Pudng kinh day han mig (mm) 0.8-1.2

Strdung cudn day han(kg) 15

T6c dod cap day 1.5-18m/min

Kiéu lam mét Lam mat bang khi
Kich thudc may (mm) 495x240x378

Trong luong riéng may (kg) 17



MAY HAN MIG/MAG
VMAG 350F

Pau r&i Weldcom

Bao hanh: 18 thang
Xuat xd: Trung Quoc

Q020

Bén b&4ap lyc  Dan dung Dau khi Péngtau K&t cau thép

Mb ta san pham

- Man hinh hién thj dong han/ dién ap - Cong tac ché do han que/ han mig - Num diéu chinh dong han
- Dén bao quéa dong/ qua nhiét - Cong tac ché do han 2T/4T - Num diéu chinh dién ap

- Nut diéu chinh d6 tu cdm bién ap
LY
Phu kién

o o

e

Phu kién di kem Phu kién khac Vat liéu tiéu hao
+ Kep mat c6 day 3m, dau cap day +Béng hé Kowon CO2 + Bép han
(Pau cap chua bao gém day) + Sung han B350 3m Blackwolf + Chup khi
+Dau cdp 5m-10m - 15m + NGi bép

Tinh ndng noi bat Thong s6 ky thuat

- Cong nghé Inverter tiét kiém dién. Dién ap vao dinh muic o 3 pha‘AC389\‘/i1 5%‘50 Hz

-H6 quang ém va 6n dinh. Cong sust dinh muc (KVA) 125

- My han MIG VMAG 350F c6 cip céch dién F. Cdp OB ro350.

bao vé gitip bao vé chiu dugc tdc dong manh va t6t Dai diéu chinh dong han mig/ que (A) s

cho méi trudng. Dién ap khong tai (V) 53

- Pham vi lam viéc véi ban kinh rong do c6 thém N . 85%

dau cap day Hiéusuat . R

- Dong max dat 350A, hiéu sudt lam viéc 100% dat Chukilamviec . 60%

247A @0 cong suét d€ han dc day han 1.2mm véi g aria 1P21S

vat liéu day t6i da 10-12mm hiéu qua, (Cap do bao ve R

- Pac biét hiéu qua nhat véi day 1.2mm boc thudc Cap cach dién F

d?m baf) mang I?l U},l dlem nhu: hé quang ém, méi Pudng kinh day han mig (mm) 0.8-1.2

han ngau - dep, it ban toé...
St dung cudn day han (kg) 15
Téc do cép day | IET8mmin
Kidu 1am méat Lam maét bang khi
Kich thuéc may (mm) 567x278x475

24

Trong lugng riéng may (kg)



MAY HAN MIG/MAG
YVMAG 500

Phu kién

Phu kién di kem
+Doéng ho CO2 36V
+ Kep ti€p dat 500A (déng)
+ Cép han Cu 70mm - Shentai (2m)
+ Sung han P500-3m black

Bdo hanh: 18 thang
Xuat xu: Trung Qudc

Q020

Bon bé ap luc  Dan dung Dau khi

Mb ta san pham

- NUm diéu chinh dién ap
- Num diéu chinh dong han
- NUm diéu khién cuén cdm

o O

Phu kién khac

Pongtau  Két cau thép

-D6ng hé hién thi hiéu dién thé
-D6ng hé hién thi dong dién

Vat liéu tiéu hao
+ Bép han

+ Chup khi

+ N&i bép

Théng s6 ky thuat

Tinh ndng ndi bat

- Strdung day han c6 dudng kinh tir 1.2-1.6 chuyén Dau cép day
han rua CO2

- Hiéu suét day han 1.2mm 100% S
- Do day vat liéu han hiéu qua nhat tir 8-20mm Tan s6 (Hz)

Dién dp nguén (V)

Céng sudt (KVA)

Pién apra (V)

P‘har‘n vf dié‘u chivnh‘ d()vngvhé‘n (A) B
Chukytai () '

Hiéu suat lam viéc (%)

Heé 55 céﬁg sﬁe‘it (Cbs (b)

Pung kinh day han (mm)

Kich thudc may (mm)

Trong lugng may (kg)

Cipbiove

Cap cach dién

Roi
380
1 50/60
245
15:39
40+ 500
60
89
087
1.0/12/16
636 %322 x 584
50
P23
e



MAY HAN MIG/MAG

KRIIll 500

Bao hanh: 18 thang
Xuat xi: Trung Quéc

Q020

Bon bé ap luc  Dan dung Dau khi Péng tau  Két cau thép

Mo ta san pham

-Dén ngudn, dén bdo vé - NUm diéu chinh dién ap, num diéu
- Man hinh hién thj dong dién ap chinh dong, nim diéu chinh cudn khang
- Cong tic kiém tra khi

-
Phu kién di kem Phu kién khac Vat liéu tiéu hao
+Dau cdp day may han KR + Kep tiép dat 500A (d6ng) + Que han
(SB_10, 4 banh xe, khéng c6 day) + Cép han Cu 70mm - Shentai (2m)
+Dong ho CO2 36V + Bo day dau cdp 5m - 10m - 15m - 20m

+ Sung han P500-3m black

Tinh nang ndi bat Thong s6 ky thuat

- Ché& do han CO2 str dung day han c6 dudng kinh Cép cach dién IP215
tir 1.2-1.6mm, han lién tuc day han 1.2mm trén vat Dién ap vaodinhmic 3 bha; 380VAC
liéu day tir 8.0-20mm hiéu suat 100% e
-Ché d han hé quang chim: han ria lién tuc day Congsudtdinhmdc(kva) 28
han 1.0 trén vat liéu day 8-20mm Pham vi diéu chinh dong han (A) 100~500
Pién ap han (V) 19~39
Hiéu suat 60%
Budng kinh day han | Day thép Day thép déc
(mm) 1.0/12/16
béy t‘h‘ép béc thuse Ev)évy Iéi thu6c
1.0/1.2/16
1.2x1.6x20
Kich thugc (mm) 456 x 800 X 635

Trong lugng (kg) 154



MAY HAN MIG/MAG

MULTIMAG V2000

Bao hanh: 18 thang
Xuat xd: Trung Quéc

Q02O

Bon bé ap luc  Dan dung Dau khi Péng tau  Két cau thép

Mo ta san pham

-Dén nguén, dén bao vé - Num diéu chinh dién ap, num diéu
- Man hinh hién thj dong dién &p chinh dong, nim diéu chinh cudn khang

Phu kién @ !! L

Phu kién di kem Phu kién khac Vat liéu tieu hao
+ Kim han c6 day 3M +Dong ho CO2 + Day han
+ Kep mat cé day 2M + Chup khi

+ Sting han B200 3M + N&i bép

Tinh ndng ndi bat Thong s6 ky thuat

- Mdy han da chic nang: han mig thong thudng véi bién &p vao 1 pha AC220V+15% 50 HZ
dung day 16i dac c6 khi bao vé, han mig céng nghé N . ey
’ : « 7 j Cong suat dinh muic (KVA 10.1

tién tién dung day 16i thuéc khong dung khi bao vé, 9 K (KVA)
Pham vi diéu chinh dong han (A) 20 - 200

- Sttdung d'*c"ing bé cuon day 5kg cho ca 2 ché do Pién &p khong ti (V) 16.5-24

han mig, téc d6 ra day 6n dinh, co déng cao o

- Tu bu dién ap, d& méi hé quang, mdi han dep Chu ky tai Imax (40 °C) (%) 60

ngau sau, it ban toe, dé dang lam sach xi sau khi Hiéu suét (%) 80

han T S S
Hesbcongsudt 073
Cap cach dién F
Cépbaove P21
Kichthusc may (mm) 530x280x375
Pudng kinh day han (mm) 0.8-1.0

Trong lugng (kg) 8



MAY HAN MIG/MAG

MULTIMAG V2500

Bdo hanh: 18 thang
Xuat xu: Trung Qudc

Q020

Bon béap luc  Dan dung Dau khi Péngtau  Keét cau thép

Mb ta san pham

-Dong ho hién thi dong han -Déng hé hién thi dong dién
- Cong tac ché do han que/ han mig -Dén bao qué dong

- Cong tac ché do tiéu chudn/ siing han gén day - Num diéu chinh dién ap

Phy kién ,b U ﬁﬁ

Phu kién di kem Phu kién khac Vat liéu tiéu hao
+ Kim han c6 day 3M  + Sung han B2000 3M + Day han
+ Kep mat c6 day 2M  + Déng hé CO2 + Chup khi

+ N&i bép

Tinh ndng ndi bat Thong s6 ky thuat

- Céng nghé Inverter tiét kiém dién bién dp vao AC 220 +15 % (1 pha), 50/60 Hz
- Sir dung day han cé dudng kinh 0.8mm doi ' Cong sudt dinh muc (KVA) 8.2

vGi day c6 dung khiva 1.0mm véi day 16i thu6c NS R R

-Khi ra 6n dinh gidp [am mat d ; Dai diéu chinh dong han (A) 40~205

- Dac biét may dugc két hgp véi cudn day 15kg Dai diéu chinh dién ap (V) 16.5-24

- Mdy han da chtic nang: han mig thong thudng vaéi Chu ki 1am vige 60%

dung 16i dac c6 khi bdo vé, han mig cong nghé tién }
tién day 16i thudc khong dung khi béo vé, han day Hiéu suat 80%
nhém, han que.

Hé s6 cong suat 0.73

Cap do bao vé P21
.Cé'pcé.c.h”dién o
pusngkinhdayhan 0810
it cu@h.asy (kg). o S s
Kichthuoe may mm) 530x360x485

Trong lugng riéng may (kg) 12






MAY CAT PLASMA

VYCUT 40A PLUS

Bdo hanh: 18 théng
Xuat xu: Trung Qudc

QOO0

Bon bé ap luc  Dan dung Dau khi Pongtau  Két cau thép

M ta san pham

- Coéng tdc ngudn -Deén bao qua dong
- NUm diéu chinh dong -Dong hé loc khi
LY
Phu kién ' ’t \
ﬂ‘
v
Phu kién di kem Phu kién khac Vat liéu tiéu hao
+Sung c4t Plasma PT31-5m + C6 thé déi model va chiéu dai sting + Bép cit
+Kepmat3m  + Day hoi3m + bién cuc
+Béng h6khi  +Vong dai khi 2 cai + Chup khi

Tinh ndng ndi bat Thong s6 ky thuat

- D06 day cét t6i da 10mm, cat dep 3-5mm Ngupn_ .c.ap ............................ 1 pha 220V/50 Hz
-Ap lyckhi cat vat liéu sit 4-5kpa Congsudt(kva) e
- Ap luc khi cit Inox 3.5-4.5Kpa Dién ap khong tai (V) 300
Dién ap ra dinh muc (V) 96
Daidiéuchinhdong cat®) 20-40
Ap luc khi cat (MPA) 0.2-0.4
Chq,k,l.t.a.l .................................. 25% ,,,,,
Hiéu sudt 85%
He S,o, cong Suat .............................. 07
Doidé)'/‘c‘at i .(mm) ............................ e
Do,da,y .c.a.t déb, (.r.n.m) ,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,, 6
Kich thugc may (mm) o o o 415x 155315
Trong lugng (kg) 103
Capvgéb‘ve ................... |p .215 L

Cap cach dlen F



I MAY CAT PLASMA

LRI Try]

Phu kién

Phu kién di kem

+ Sung ct Plasma P80-5m

+ Kep mat 3m
+Dong ho khi

Tinh nang ndi bat

+ Day hai 3m
+ Vong dai khi 2 cai

- Do day cat t6i da 18-20mm, cat dep 8-10mm
- Ap luc khi cit vat lieu sit 4-5Kpa
- Ap lyc khi ct Inox 3.5-4.5Kpa

VCUT 60J PLUS

Bdo hanh: 18 thang
Xudt xd: Trung Quéc

QBOO0S

Bon bé&ap luc  Dan dung Dau khi Péngtau K&t cau thép
n 2 ] n

Mo ta san pham

—

-ben bao qué dong
-Déng hé loc khi

- Céng tdc ngudn
- NUm diéu chinh dong

T

\&

b

Phu kién khac

+ C6 thé déi model va chiéu dai sting

Vat liéu tiéu hao
+ Bép cét

+ Dién cuc

+ Chup khi

Théng sé ky thuat

1 pha AC 220V+15% 50/60Hz

bc‘)ng dién vao din.h muc (A.). 27.6

Cong Suat dmh muc ‘(kVA) .................... 9 ......
Bigndpkhongtai (V) o
Phamvidong dién(A) B 60
Phamvidigndpra(V) 100A/1208
Chu ky tai IMAX 40°C (%) 60
Higusudte) R 8

Hé s6 cong suat (cose 0.9
Gocichdien F

Cép bao vé 1P21S

Chiéu day cét téi da (mm) 20
Chigudaycithieuqua(om) 12
Kich thuéc (mm) 540 x 250 x 380

Trong lugng (kg) 17.4



MAY CAT PLASMA

VCUT 80A PLUS

Bao hanh: 18 thang
Xudt xd: Trung Quéc

QOO0

Bon bé& ap luc  Dan dung Dau khi Péngtau K&t cau thép

Md ta san pham

- Coéng tdc ngudn -Dén bao quéa dong
- Num diéu chinh dong -Déng hé loc khi
o N
Phu kién " \
A\
v
Phu kién di kem Phu kién khac Vat liéu tiéu hao
+Sung cit Plasma P80-5m + C6 thé d6i model va chiéu dai sting + Bép cit
+ Kep mat 3m + Day hai 3m +Dién cuc
+D6ng ho khi +Vong dai khi 2 cai +Chup khi

Tinh ndng ndi bat Thong s6 ky thuat

- VCUT 80A PLUS la may cét plasma bién tan tich Ngun ce"ip 3 pha 380V/50Hz

hop céng nghé IGBT, st dung dong dién 3 pha Cong suat (KVA) 15

380V, dqu du’ng dé catva ]iéu thép, déng, nhom... Pien 4p khong tai (V) 310

_Dbdaychttsidazsmm, citdep1smm (S TR TR

(@ EEcE Hisk bién &p ra dinh muc (V) 112

' Diduchinndong st 2080

Ap Iuc khi c&t (MPA) 03-0.5
Chu ky tai 40%
Hféqlsugt .................................. 85%. o
Podaycattsida(mm) 15
0 day S de‘p‘ o 0
Kichthuée may (mm) 540 x 250 x 380
Trong Iudhé.(.k.g) ......................... e
tép o Ve ......................... s

Cap cach dién F



MAY HAN BU LONG
RSN1I60OOHD

Bao hanh: 12 thang
Xudt xd: Trung Quéc

Q020

Bon bé ap luc  Dan dung Dau khi Pongtau  Két cau thép

Md ta san pham

- Cong tdc ngudn - Dén bao qué dong (OC)
- NUm diéu chinh dong -Déng hé loc khi
- Man hinh hién thi dong

Phu kién di kem Phu kién khac Vat liéu tieu hao
+ Sung han bulong

Tinh nang ndi bat Thong s6 ky thuat

e e - Nguén dién vao (V) 3~380V +£20% 50/60 Hz
Nguén han bao gém: céng tac, m6 dun IGBT, di 6t | o
phuc héi nhanh, chu ky diéu khién ky thuat s6 véi Céng suat dau vao dinh muc (KVA) 69
cacdactrungnhu: ' Dong vao dinh mc (A) 112
- Biéu khién ky thuat s6: qua trinh han dugc diéu .

Hiéu suat (%) 743

khién chinh xac quay diént, dimbao dotincay |
- Kha ndng bu tu dong, dong han tét, 8n dinh Dién &p qua tai dinh muc (V) 80
- Thai gian bu tu déng, dong han tét, 6n dinh

Nang suat (miéng/phut) 10~ 25

- Thai gian han dugc diéu khién chu ky quay dién ti -
(0.00~9.99s): nhiét d6 han dugc diéu khién chinh Pham vi diéu chinh don
xac, chat lugng han cao

- Dong han dugc diéu chinh lién ti€p va dugc hién | 50~ 400A (.MMA.). o

thi ky thuat s6, gitp dam béo diéu kién han én dinh, DPudng kinh bu léng (mm) 26~ 19

chatlugnglhanicaol : Chiéu dai bu 16ng (mm) <400

- Chiic nang lya chon tu dong/co hoc, thich hop |

han da I6p Phuong thiic lam mat lam mat khi

—Chdcnéngcéi(liétthdigianhénltudéng,g'ic'rihan" Capcachdlen e

thai gian dai nhat 9.99s sau khi bam cong tdc mo dé R

trénh gay hai R o P
Kich thudc (mm) 680 x 320 x 630

Trong lugng (kg) 85



Jl mAv HAN BU LONG
RSN2500HD

Phu kién di kem

+ Sung han bulong
Tinh nang ndi bat

Nguén han bao gém: céng tdc, moé dun IGBT, di 6t
phuc héi nhanh, chu ky diéu khién ky thuat s6 véi
cac dac trung nhu:

- Diéu khién ky thuat s6: qua trinh han dugc diéu
khién chinh xéac quay dién td, dm bao d tin cay.

- Kha ndng bu tu ddng, dong han tét, 6n dinh.

- Thai gian han dugc diéu khién chu ky quay dién tu
(0.00~9.995): nhiét d6 han dugc diéu khién chinh
xac, chat lugng han cao.

- Dong han dugc diéu chinh lién ti€p va dugc hién
thi ky thuat s6, gitip ddm béo diéu kién han én dinh,
chat lugng han cao.

- Chiic nang lya chon tu déng/co hoc, thich hgp
han da I6p.

- Chiic nang cai dat thai gian han tu déng, gidi han
thdi gian dai nhét 9.99s sau khi bdm céng téc mé dé
tranh gay hai.

Bao hanh: 12 thang
Xuat xd: Trung Quéc

Q020

Bon bé ap luc  Dan dung Dau khi Péng tau

Md ta san pham
- Céng tdc ngudn

- NUm diéu chinh dong
- Man hinh hién thi dong

Phu kién khac
Théng s6 ky thuat

Nguén dién vao (V)

Céng sudt dau vao dinh mdic (KVA)

Nang suat (miéng/phut)

Pham vi diéu chinh dong

Phuaong thic lam mat

Cdp cach dién
Cap baove
Kich thuéc (mm)

Trong lugng (kg)

Két cau thép

-Pen bao qué dong (OC)
-Déng hé loc khi

Vat liéu tieu hao

3~380V +20% 50/60Hz
94

105



MAY HAN BU LONG

RSN3150HD

Bdo hanh: 12 thang
Xuat xd: Trung Quéc

Q020

Bon bé ap luc  Dan dung Dau khi Pongtau  Két cau thép

Md ta san pham

- Céng tac ngudn - Dén bao qué dong (OC)
- Num diéu chinh dong -Déng hé loc khi
- Man hinh hién thi dong

Phu kién di kem Phu kién khac Vat liéu tiéu hao

+ Sung han bulong

Tinh nang ndi bat Thong s6 ky thuat

. . . . Nguén dién vao (V) 3~380V £20% 50/60 H

- Nguon han bao gom: cong tac, mé dun IGBT, di 6t guen dien vao (V) 650/ z
phuc héi nhanh, chu ky diéu khién ky thuat s6 véi Cong sudt dau vao dinh mc (KVA) 126
cac S’éc trl:rng nhu: ) ) Dong vao dinh muc (A) 220
- Biéu khién ky thuat sé: qua trinh han dugc diéu T
khién chinh xac quay dién ti, ddm bao do tin cay. Hiéu sudt (%) 82
- Khd nang bu tu déng, dong r;én tét, 6n dinh. Pién ap qua ti dinh muc (V) 80
- Thai gian han dugc diéu khién chu ky quay dién tu N o ;
(0.00~9.995): nhiét dé han duoc diéu khién chinh Nang suat (miéng/phtit) 7~25
xac, chat lugng han cao. Pham vi diéu chinh dong 315~3150 (han bu l6ng)
- Dong han dugc diéu chinh lién ti€p va dugc hi€n | A MMA o
thi ky thuat s6, gitp dam bao diéu kién han én dinh, ... 50~400AMMA)
chat lugng han cao. DPudng kinh bu l6ng (mm) 26 ~230
= Fhuc n?ng lua chon tu dong/ca hoc, thich hap Chiéu dai bu Iong (mm) <400
- Chirc ndng cai dat thai gian han tu déng, gidi han Phuang thiic lam mat lam mat khi
thai gian dai nhat 9.99s sau khi bam cong tic moé dé Cé"r.)cééhdi.én” S ‘”IP.2>1$” B
tranh gay hai.

Cap bédo vé F

Kich thudc (mm) 780 x 390 x 800

Trong lugng (kg) 105
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