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BANG GIA MAY THUONG HIEU

MAY HAN QUE

May han que ARES 120
(Kém hop nhwa dung may
va pk)

2,370,000

Han que 1.6 -3.2mm, han que

2.5mm lién tuc hiéu sudt 100%, han que
3.2mm vira phai. Han tét cac VL sét hop,
ma kém.

_B6 kim han 500A 3m gidc nho cap 16mm
B0 kep méc 2m gifc nho cap 16mm

P/s: Phu kién trong hop theo may. (chdi
danh xi, mit na han)

May han que ARES 150
(Dong han va chét lugng
tiéu chuén chau Au)

3,160,000

Han que 1.6 -3.2mm, han que 2.5mm lién
tuc hidu sudt 100%, han que 3.2mm lién tuc
hiéu sut 60%, Dong han én dinh d& mdi hd
quang.

B0 kim han 500A 3m gidc lém cap 16mm
B0 kep mac 2m gifc 16n cap 16mm

May han que ZX7-200E

2,360,000

Han que 2.0-3.2mm, han que

2.6mm lién tuc 100%, han que 3.2mm lién
tuc hiéu sudt 40%, Han tdt cac VL sit hop
va ma kém.

B0 kim han 500A 3m gidc nho cap 16mm
_B6 kep méc 2m gific nho cap 16mm

May han que ZX7-250E
(Model méi)

3,440,000

Han que 1.6 -4.0mm, han que 3.2mm lién
tuc hiéu sudt 80% han, que 4.0mm vira phai.

_B6 kim han 500A 3m gific 16n cap 16mm
B0 kep mac 2m gific 16n cap 16mm

May han que ZX7-
200PRO

3,120,000

Han que 1.6 -3.2mm, han que 2.5mm lién
tuc hiéu suat 100%, han que 3.2mm lién tuc
hiéu suit 60%

_B6 kim han 500A 3m gidc nhé cap 16mm
B0 kep méc 2m gic nho cap 16mm

Maéy han que ARC-200
(RO4)

4,360,000

Han que 1.6 -4.0mm, han que 3.2mm lién
tuc higu suat 100% han, que 4.0mm vira
phai.

B0 kim han 500A 3m giéc 16m cap 16mm
B0 kep mac 2m gific 16n cap 16mm

May han que ARES-200
(Thay thé may han co va
nhiéu tinh nang vuot troi)

4,340,000

Han que 2.0 -5.0mm,
Han que 3.2mm lién tyc hiéu sudt 100%,
han que 4.0mm lién tuc hiéu sudt 60%

B0 kim han 500A 3m giéc 16m cap 25mm
B0 kep mac 2m gific 16n cap 25mm

May han que ARC-250D
(2 Ngudn 220V va 380V)

7,440,000

May han que 2.0-5.0mm, dong ra Max
230A vdi dién 3 pha va Max 180A véi dién
1pha

-Han que 3.2mm lién tuc hiéu suit 100%
-Han que 4.0mm lién tuc hidu suit 60% khi
dung dién 1 pha va 80% khi dung dién 3 pha

_B6 kim han 500A 3m giéc 16m cap 25mm
B0 kep mac 2m gific 16n cap 25mm
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May han que ARC-315D

May han que 2.0-5.0mm, dong ra Max
230A véi dién 3 pha va Max 180A voi dién

9 Z226D JET20 7570000 1 pha B0 kim han 500A 3m gidc lém cap 25mm
(3Ngudn vao 1P 220V, 1P ~ -Han que 3.2mm lién tuc higu suét 100% | B kep méac 2m gidc 16m cap 25mm
380 va 3P 380V) -Han que 4.0mm lién tuc hiéu sut 60% khi
dung dién 1 pha va 80% khi dung dién 3 pha
May han que 2.0-5.0mm, dong ra Max
. 270A vi dién 3 pha va Max 190A vi dién
;";g’ohj;‘_g% ARC-400D 1 pha C6 2 dAu ndi nhanh 35*50
10 3 Neudn vao 1P 220V 1P 8,650,000 |-Han que 3.2mm lién tuc hiéu suét 100%,  [Muabd kim han, kep mac thém theo nhu cu:
(380 o -Han que 4.0mm lién tyc hi¢u sudt 70% khi | Xuit ddu thanh pham.
va ) dung dién 1 pha va 100% khi ding dién 3
phas
Han que 2.0 -5.0mm, s o
11 [Méay han que ARC-2501 6,130,000 |Han que 3.2mm lién tuc hiéu suit 100%, —E‘;’ E'm :;’; 52?1(1)A13m| (f;ai;“'z‘scﬂr’n%mm
han que 4.0mm lién tuc hiéu suét 60% —ookep gac P
Méy han que ZX7-300E M4y dung nguon 220V chuyén han que L
12 | (May c5 At I6m si 5.890.000 4.0mm C6 2 dau noi nhanh 35*50
fi 4y cong s‘;jﬂ ;;g\l;) ST Han que 2.5 -5.0mm Mua bd kim han, kep méc thém theo nhu céu:
ung nguon dien han que 4.0mm lién tuc hidu suét 60% Xuét du thanh phim.
May han que ARES 400
13 |/380V 8,960,000 Han que 2.0-5.0mm, han que C6 2 d4u nbi nhanh 35*50
(Thay thé may han co va o 5.0mm lién tuc hiéu suét 60% Mua bd kim han, kep méc thém theo nhu ciu:
nhiéu tinh niing vuot troi) Xuat du thanh phim.
u Xgéhigg;ezg;'ﬁ . 6,120,000 | Han Gue 2.0-5.0mm, han que C6 2 déu néi nhanh 35*50
Jasic e 5.0mm lién tuc hiéu sut 60% Mua bd kim han, kep méc thém theo nhu ciu:
Xuét du thanh phém.
15 |Méy han que dung dién 13.180.000 Han que 2.0-5.0mm, han que C6 2 dau ndi nhanh 35*50
ARC-400 (J45) = 5.0mm lién tuc hiéu suit 80% Mua b kim han, kep méc thém theo nhu cau:
Xuét d4u thanh pham.
2/(I)e(1))//3fgz)nvque ARES Han que 2.0-5.0mm, han que
/ A A A 0, A A z A A Sl
16 |(Thay thé may han co va 17,830,000 5.0mm lién tuc hi¢u suat 85%. Han tot que |C6 2 dau noi nhanh 35*50

nhiéu tinh nang vurot troi)

chiu Iyc, que han thuéc Nam Tridu tién 4.0
lién tuc.

Mua b kim han, kep méc thém theo nhu ciu:
Xuét d4u thanh pham.
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Codng ngh¢ Inverter (IGBT)
Han que 2.0-6.0 mm, han que 5.0mm lién
tuc hi¢u suat 100%, thdi than @6
May han que ARC Thich hop sir dung trong c6ng nghiép; han C6 2 du cos 50
17 |630/380V J21 Jasic 32,210,000 |que va théi h quang - | Muabo kim han, kep méc them theo nhu cau:
Dong dién ra 16n, ngudn ra lon, cuong dd PO S '
27 A Xuat dau thanh pham.
thoi ho quang cao
Hiéu qua cao, tiét kiém ning luong.
1 MAY HAN TIG
P y _Sang han tig WP26 dai 4m
. ?g;i han Tig 2005 W221 = g & 300,000 | MAY han TIG sir dung cho vat lidu o6 do day |_Bo kep mat 2m + 2 cd dé
(chiic nang TIG) g ” tir 0.5-5mm _Day hoi qUn phi 6 dai 3m
= _1ddng ho Argon Weldcom
G 4
_Sang WP26 dai 4m
Méay han Tig 200A W223 s ) a2 en s | BOkep mat 2m + 2 ¢6 dé
2 |asic 6,200,000 ?f'%yshg” T'Gé‘f gl‘{“g CE‘,’ Vat,l‘¢“h°,° 903y 1" o don phi 6 dai 3m
(chirc nang TIG/QUE) 1 o-o-omm. Lo them Chtre nang han que. g4 kim han que 500A cép 16mm
_1ddng hd Argon Weldcom
R ) .| _Sang SR-26 dai 4m
My han Tig 200 W223I1 x%y:_z?nTnLG strdung cho vatligu €6 do day |p oy s om + 2 66 e
3 |JET20 Jasic 6,120,000 | s1o ehire ning han que. Que han si _Déy hoi don phi 6 dai 3m
(chure nang TIG/QUE) dune 2.5-3.2 ' _Bo !(im h‘én que 3 mét 500A cap 16mm
HNg £.972. _1 dong ho Argon Weldcom
A _Sling WP26 dai 4m
. S\f'a;i han Tig 250A W227 - 630,000, |Méy han TIG sir dung cho va liu 6 3 day | Kep mat 2m +2 c5 dé
(chire niing TIG/QUE) T tir 0.5-8mm. Co6 thém chirc nang han que. _Day hoi d(m phi 6 dai 3m
& _1dong ho Argon Weldcom
_1bg kim han 500A cép 16mm
_Slng SR-26 dai 4m
May han Tig 250 W22711 May han TIG sir dung cho vat liéu ¢ d6 day | Bo kep méat 2m + 2 c6 dé
5 [JET20 Jasic 7,570,000 |tr 0.5-8mm. C6 thém chirc nang han que.  [_DAay hoi don phi 6 dai 3m
(chue nang TIG/QUE) Que han str dung 2.5-3.2 _Bo kim han que 3 mét 500A cap 16mm
_1 ddng hd Argon Weldcom
May diing ngudn 1 pha, ¢6 chirc ning han
A xung tu dong tao mdi han vay. han do day |_Stng SR26 dai 4m
gﬂa:?’cha" Tig 200P (W224) vit ligu tir 0.3 - Smm. “Péng hé Argon Weldcom
6 (CO chitc nang xung, ché do 8,560,000 |Chu ky tai Imax (40°C): 200A TIG:30%, | Kep mét 2m +2 cd dé
2T/4T. va han Que)’ ’ 180A MMAN:ZO%. o _Day hoi don phi 6 da_l 3m
' Thoi gian tré khi: 1s-10s; Tan s6 xung: 0.2- |_Bo kim han 500A dai 3m cap 16mm
200 Hz.
Maéy han tig ngudi Méy ¢6 chc nang han TIG ngugi VA TIG 1 g0 han sR .26 (4M) M16%L5
thudng wu diém cho viéc han vat liéu mong N P
7 TI(,3 25.08 (W228.) . 7,500,000|cho mi han khéng bi bién dang va § mau. -Day kh,l phi 6 dal‘ -3m .
(chure nang TIG/Tig ngudi, S aA ax A + ... |_Kep méat 300A dai 2 mét
X Han d¢ day vat liéu tir 0.5 -8 mm, chu ky tai 4 s
Nguon 220V) Imax 35% _Pong ho Argon Weldcom
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Méy han tig ngudi
TIG 300 (W229)

May co6 chue nang han TIG ngudi va TIG
thuong wu diém cho viée han vét liéu mong

_Slng SR26 dai 4m
_Kep mat 2m + 2 ¢ dé
_Déy hoi don phi 6 dai 3m

8 | chitc nang TIG/QUE va 11,660,000 g’f’ Igﬁ" dkfa“ lf}t"l’.‘{g ':} tg‘;n_‘ligng va ‘;lms;‘ _1 ddng hd Argon Weldcom
ché 4o, Ngudn 380V) 1an do day vat ieu tir 8.5 ~10mm, chu _Giéic néi nhanh 35*50
tai Imax 40% . A A N
_May chwa c6 b kim han que
QAI%'_Z%%T("S;)’“"Q dién Lam viée duge trong dai dién &p rong va véi |_Siing han Tig dai 4m
(IGBT. chic nin nhiéu ché d6 han TIG khac nhau _Kep mat2m + 2 ¢6 dé
9  CATCDANE 22,710,000 |Giao dién két ndi diéu khién tir xa _Dayhoi don phi 6 dai 3m
TIG/QUE va che do PR 5 \ e A A
2T/4T downslope - upslope Do day VL han 0.5-15mm, chu ky tai Imax |_1 dong ho Argon
Neudn 380V) 60%, May TIG han 6G _Bg kim han que 500A cép 35mm
o thu‘c nang TIG’ AC/DC V§ covthem‘chuc Sing WP-26K-E dai 4m
Méy han T1G 200P ACDC nang han que, tich hop chirc nang han xung. . P
S . N , _Kep mét2m +2 co dé
(E20101) Chure ndng DC phu hgp cho han thép Dav hoi don hi 6 dai 3m
10 |(chire nang TIG/QUE va 15,320,000 |carbon, thép khong gi, ddng va kim loai |-+ o SO P
PR X N N _1 dong ho Argon
ché d9 2T/4T, Nguon khéng mau. Y
. N N « Giac ndi nhanh 35*50
220V) Chitrc nang AC pht hgp cho han nhém, hop “May chua c6 bd Kim han aue
kim nhém. VL han day 0.3-5 mm —Mviay ¢hu : q
o CPuc nang TIG’ AC/DC VE,I couthem\chu'c Sing WP-26K-E dai 4m
Méay han T1G 200P ACDC nang han que, tich hop chirc nang han xung. . o
B N R . _Kep mat2m +2 co dé
E201 11 JET20 Chitrc nang DC phu hop cho han thép Dav hoi don phi 6 dai 3m
11 [(chirc nang TIG/QUE va 15,150,000 |carbon, thép khong gi, ddng va kim loai "1 di‘/")n o Arpon
ché d6 2T/4T, Ngudn khong mau. — Sone a0 AIon
LT N R N _Giac n6i nhanh 35*50
220V) Chitrc nang AC pht hgp cho han nhém, hop May chua c6 b Kim han due
kim nhém. VL han day 0.3-5 mm —Mviay ¢hu : q
Chuc ndng han TIG AC/DC va c6 thém
chirc nang QUE, tich hgp chuc nang han| . . . : .
My han TIG 315P ACDC xung, Chire ning DC phit hop cho han thép|——o19 14M Mat nue WP-18 dai 4m
. N ;o aA < .|_Kep mét 2m + 2 ¢6 dé
(E303) carbon,thép khong gi, dong va kim loai Dav hoi don phi 6 dai 3m
12 |(chirc nang TIG/QUE va 23,240,000 |khong mau. L e o Areon Kowon
ché d6 2T/4T, Ngudn Chirc ning AC phit hop cho han nhom va|— o8, 9
. N | _Giac no6i nhanh 35*50
380V) hop kim. B¢ day VL han 0.3-12mm May chua c6 b Kim han que
Pidu khién ky thuat sb d& thao tac va didul— " oY €A O Do q
chinh.
Chac niang han TIG AC/DC va cé thém
chirc nang QUE, tich hgp chuc nang han| . . . . : s
M4y han TIG 315P ACDC xung. Chitc nang DC phit hop cho han thep| o9 1M Mat nude WP-18 dai Sm
, N . . .| _Kep mét 2m + 2 ¢ dé
E303 11 JET20 carbon,thép khong gi, dong va kim loai Day hoi don phi 6 dai 3m
13 |(chire ning TIG/QUE va 23,880,000 |khong mau. - Jdynot conp
£ oan X LT N . N .|_1 dong ho Argon Kowon
ché d9 2T/4T, Nguon Chure ndng AC phu hgp cho han nhém va|— .. =
. DR | Giac noi nhanh 35*50
380V) hop kim. B9 day VL han 0.3-12mm TMAy chura c6 ba Kim han que
Pidu khién ky thudt sb d& thao tac va didu|— ) A CO DO 4
Chinh.
Chuc nang han TIG AC/DC va c6 thém
chire nang QUE, tich hgp chire nang han
Méy han TIG 500P ACDC xung. ChU,:c nanAg DC{ phtl hQ‘p‘Ch.O han Fhep _%ung I?arl lam mat_nuoc WP-12 5m
(E312) carbon,thép khong gi, dong va kim loai - day khi dan khi phi 8mm
L R khéng mau. -Kep mét 2 mét cap 50mm
14 | (che ning TIG/QUE v T1870.000 | oy e niing AC phit hop cho han nhom va |2 déu néi nhanh 35x50, 6 ¢6 dé
ché d9 2T/4T, Nguon . A . PR N
380V) hop kim. D¢ day Vat liéu han : _May chwa c6 bg kim han que
- Thép den: 0.5-30mm Luu V: Theo may chua ¢ dong hd Argon
- Inox: 0.5-30mm
Nhoém: 0.5-20mm
11l [MAY HAN MIG
Méy han Mig khong khi —;‘{”]f har'r‘] éggggilfgn:‘ay
MIG NB-160E (Nguén 2,650,000 —50 Xep :

220V, sting lién may).

Str dung day han thudc 0.8-1.0mm cuén 1kg
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May han Mig khéng khi
MIG NB-160E (Ngudn
220V, Sang roi may).

2,750,000

_Slng han roi theo may

_Bo kep méc dai 1.5m

_Option mua thém: Ddng hd C02 36V hoic
220V

May han bén ty dong MIG
NB-180E (220V chtic ning
han Mig véi cudn day 161
thube khéng diing khi)

7,250,000

Sir dung day han 0.8mm (trin) va 1.0mm
(boc thubc)

-Han day 0.8mm tran trén vat liéu day 0.8-
5mm - hiéu suat 60%

-Han day 1.0mm boc thudc trén vat liéu day
2.0 -5.0mm hiéu suat 40%

_Slng han 15AK dai 3m
_Kep méc dai 2m

_Kim han que 3m
_Pdng hd C02 220V

May han bén ty dong MIG
NB-200E (220V chtrc nang
han Mig véi cudn day 161
thudc khong duing khi)

8,440,000

Str dung day han 0.8mm (trin) va 1.0mm
(boc thudc)

-Han day 0.8mm trén trén vét lidu day 0.8-
5mm - hiéu suat 60%

-Han day 1.0mm boc thudc trén vat lidu day
2.0 -5.0mm hiéu suat 40%

_Slng han 15AK dai 3m
_Kep méc dai 2m

_Kim han que 3m
_Pdng hd C02 220V

May han ban ty dong MIG
NB-220E (220V chtrc nang
han Mig 15kg & 5kg/han
que

8,450,000

Str dung déy han 0.8mm trén cuén 5kg va
15kg

-Han day 0.8mm tran trén vat ligu day 0.8-
5mm hiéu suit 60%

-Han que 2.5-3.2mm

_Slng han 15AK dai 3m

_Kep méc dai 2m

_1bé gific duc 35*50 + day din khi phi 8
_Ddng hd C02 220/36V

May han béan ty dong MIG

Str dung day han 0.8-1.0mm

_Sling han QTB-160 dai 3m

NB-250E (220V cip day 11,700,000 |-Han day 0.8mm trén vat li¢u day 0.8-5mm | Kep mac dai 2m
lién) hiéu suit 70% _Dbng hd C02 36V hoic 220V
May han ban ty dong MIG- Str dung day han 0.8-1.0mm _Sang han 15AK dai 3m
200 (J03), (Ngudn 220V, 12,140,000 [-Han day 0.8mm trén vat liéu day 0.8-5mm [ Kep méac dai 2m
déu cép day lién). hiéu suit 100%. _Pdng hd C02 36V hoic 220V
May han ban ty dong MIG- Str dung day han 0.8-1.0mm _Slng han 15AK dai 3m
200 N214 11 JET20, A A RN .
Neudn 220V diu cén da 11,950,000 |-Han day 0.8mm trén vat li¢u day 0.8-5mm | Kep mac dai 2m
fiéf)‘“’“ - daucap Gay hiéu suét 100%. “Pong hd CO2 36V hodic 220V
Str dung day han 0.8-1.0mm . R
Méy han bén tu dong MIG- -Han day 0.8mm trén vat liéu day 0.8-5mm —SD‘gr‘lg ';I%"ég';';sf;“
250 (J04), (Ngudn 380V 12,150,000 |hiéu sudt 100% —pongh
A A Ja1.X NI PRI _Kep mat 2m.
dau cap day lien). Han day 1.0mm trén vat liéu day 2.0 - DAV dén khi phi don + 2 ¢ dé
5.0mm  hiéu suit 80% -Dd P
Str dung day han 0.8-1.0mm . R
Méy han bén t dong MIG- -Han day 0.8mm trén vt licu day 0.8-5mm —;‘gr‘lg Tl%"clg'g';e:’\’;“
270 N248I11 JET20 (Nguédn 12,360,000 |hiéu sudt 100% —ponghn
_Kep méat 2m.

380V déu cép day lién).

Han day 1.0mm trén vat li¢u day 2.0 -
5.0mm hiéu suét 80%

" Day dan khi phi don + 2 ¢b dé
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May han Mig 250P (J249)

May han Mig/Que
-C6 ché do han Mig xung d& han nhém

_Slng han SN24MG 3m
_Pdng hd Argon Kowon

7 Jasic 23,000,000 -Sfx‘dung géy'hén~0.8‘-1.0m, que han 2.6mm | Kep mfn 2m. )
-biéu khién s0, dé dieu chinh, cho duong _Day dan khi phi don + 2 ¢6 dé
han chét luong duong han cao _May chua gom b kim han que
May han bén tu dong MIG Su dung day han 08-10mm ~Sting han 24KD 3m
X -Han day 0.8mm trén vat li¢u day 0.8-5mm | Pong ho CO2 36V
NB 270D (J346), (Nguon A £ o .
8 1220v1380v/2 phanéng 15240000 |higu suat 100% Kepmat2m. L
dhu cép day lién) ' -Han dayl.Ommrtren vt liéu day 2.0 - _Day dan khi phl don + 2 co dé
’ 7.0mm  hiéu suat 60% _May chwa gom bd kim han que
_S(ng han 24KD 3m + Déng hd CO2 36V
) A _Pau cép day chuan Binzel
May han ban tr dong M I-G -S:éiu(;légyd(? g:ﬁ: ?reBn i.gtn;irgu day 0.8-5mm Kep nlét 2m. 2
NB 270DF (J443), (Ngudn Y S : _Day dén khi phi don + 2 ¢b dé
9 ) 16,940,000 [hiéu suat 100% ; CbA dAG AR K £ .
220V/380V/2 pha néng, s e tia _May chwa c6 by day dau cap, khuyén khich
s e -Han day 1.0mm trén vat liéu day 2.0 - R PN .
dau cap day lién). 7.0mm hidu suit 60% dung bo day S{n cap 35 .
: ¥ _Khéach cé thé dbi loai va chiéu dai sing
_S(ng han 24KD dai 3m + déng hd C02
Str dung day han 0.8-1.0mm _Kep mét dai 2m + 1 Gidc duc 35*50
May han bén ty dong MIG -Han day 0.8mm trén vat liéu day 0.8-5mm | _ B déu cép day 5M cap 25 c6 vé boc
10 | 250 N253 (d4u roi, dién &p 18,000,000 |higu suat 100% _Péu cap WF-21 chuén Binzel.
380V) -Han day 1.0mm trén vat li¢u day 2.0 - _Khach c6 thé dbi loai va chiéu dai stng,
5.0mm hiéu suat 70% diy dau cip theo nhu ciu.
_May chua gdbm b kim han que
_S(ng han 24KD dai 3m + déng hd C02
Str dung day han 0.8-1.0mm _Kep mat dai 2m + 1 Gidc duc 35*50
May han ban ty dong MIG -Han day 0.8mm trén vat liéu day 0.8-5mm |_ Bo dau cip day 5M cap 25 c6 vo boc
11 |270F N253 JET20 (du roi, 18,030,000 |hiéu sudt 100% _Déu chp WF-21 chuin Binzel.
dién 4p 380V) -Han day 1.0mm trén vat liéu day 2.0 - _Khéch c6 thé déi loai va chiéu dai stng,
5.0mm hiéu sudt 70% day du cép theo nhu ciu.
_May chua gdbm b kim han que
_Stng MB24 dai 3m + Ddng hd C02
May han bén t dong MIG- Sfx\dunAg day han 0;8—1.E)m.ri1 \ 7K@Ap r?ét qai am+1 G}éc duc'35:*50
X -Han day 0.8mm trén vat liéu day 0.8-5mm  |[_ Bo dau cap day 5M cép 35 c6 vo boc
315F (N254) ( Ngudn I A, P P
12 380V, han CO2/QUE diu 19,920,000 |hi¢u suat 100% _bau cap WF—»21 f:huan Blnzell )
POR -Han day 1.0mm trén vat ligu day 2.0 - _Khéach c6 thé dai loai va chiéu dai stng,
cap day rdi) 8.0m hiéu suét 80% day déu cip theo nhu ciu .
_May chua gdm b kim han que
Str dyng day han 0.8-1.2mm _S(ing han 36KD-3M + Ddng hd C02
May han ban ty dong MIG -Han day 1.0mm trén vt li¢u day 2-8mm _Kep méat 2 mét
13 |30 (J1601) (Ngudn 380v 26,010,000 hiéu suét 100% _Pau cép day 5 mét cap 50 ¢6 v6 boc

Han CO2, dau cap day roi,
2T/AT)
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-Han day 1.2mm trén vat liéu day 2-12mm
higu sudt 80%
-May khong c6 chire niang han que
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_Phuchp WF-23A chuén Binzel
_Khéch c6 thé ddi loai va chiéu dai sing,
day déu cép theo nhu ciu.




May han ban tu dong MIG
NB-350E (Ngudn 380V

Sur dung day han 0.8-1.2mm
-Han day 1.0mm trén vt liéu day 2-8mm

_Siing QTB-350K dai 3m + déng hd C02
_Kep mét c6 cép 35mm (2m)

_Péu cap WF-12 (P062) chuén Pana.

_1 Gic ndi nhanh 35*50

N i 0 arit .
4 1 Han CO2/QUE dau cép day 23,760,000 |hi¢usuat80% _Khach c6 thé i loai va chidu dai sing
. -Han day 1.2mm trén vat liéu day 2- 12mm L A Al ax & £
roi, 2T/4T) n I _Gia may chwa gom day dau cap, khuyén
hiéu suat 60% AN .
nghi dung cap 50mm
_May chwa gdm bd kim han que
Maéy han ban tw dong MIG Sir dung day han 0.8-1.2mm —Sng B350 dai 3m + dong ho C02
A A A s _Kep mét c6 cép 35mm (2m)
350 N21611 JET20 -Han day 1.0mm trén vat liéu day 2-8mm i cip WF-12 (FOBS) chudn Binzel
15 |(Nguén 380V Han 24,130,000 |hi¢u sudt 80% - T e 1 o) chnan BHEE
NI L A ta s _Khach c6 thé doi loai va chiéu dai sing
CO2/QUE dau cap day roi, -Han day 1.2mm trén vat liéu day 2- 12mm L A AL ax % X
7 _Giamay chwa gom day dau cap, khuyén
2T/4T) hiéu suat 60% R ,
nghi dung cap 50mm
My han bén t dong _S(ng han P500-3 mét +Ddng hd C02
S A _Péu cp day chuén Pana
2@:)?,5?}1@81,1 0). (Nguon Sir dung day han 1.0-1.6mm “Kep mét 2 mét + Gide duc 35*50
16 [2on /bUE“"C‘?an i 44,350,000 |-Han day 1.2mm trén vat lidu day 5-20mm  |_B day du cip 20 mét cép 70 ¢ v boc.
oo higu suét 100%. _Khéch c6 thé ddi loai va chidu dai sing,
2T/AT, dau cap day ri €6 déy dAu cAp theo nhu ciu.
20M cdp 70mm) _May chwa gdm bd kim han que
e b _S(ng han P500-3 mét + Dong hd C02
'vl';{] hil?ninl\% g"_‘;%é{" “Kep mét 2m + 1 Gide dyc 35*50
?N38%) (Neabn 380V Sir dung day han 1.2-1.6mm “Piu cp chudn Pana + 2 banh xe
17 | o o g(‘:‘g‘; JOUE. C6 31,510,000 [-Han day 1.2mm trén vat liéu day tir 5- _Khach co thé déi loai va chidu dai sing
}I ¢ Anang ;Q PO 20mm hiéu suat 80%. _Giamay chua gdm day dau cp, khuyén
ché d6 2T/AT, dau cap day nghi diing cap 70mm
o) 7Mé’1y chua gdm b kim han que
_Sling QTB-500K dai 3m + Ddng hd C02
May han ban ty dong MIG _Kep mat 2m + Giac duc 35*50
NB-500E, (Ngudn 380V, Str dung day han 1.2-1.6mm _Péu cap WF-12 chuan Pana.
18 |Chirc ning CO2/QUE, C6 26,880,000 |-Han day 1.2mm trén vat ligu day tir 5- _Khach 6 thé ddi loai va chiu dai sing
ché do 2T/4T, dau chp day 20mm hiéu suat 60%. _Giamay chwa gom day dau cap, khuyén
101) nghi dung cap 70mm
_May chwa gdbm b kim han que
A . _S(ing B500 dai 3m + déng hd C02
May han ban ty dong MIG 5 A ba _Kep mét c6 cap 50mm (2m)
500 N21511 JET20, Sur dung day han 1.2-1.6mm [ P
A P s ga A Tia A _Pau cap WF-12 (FOB6) chuan Binzel.
19 |(Nguon 380V, Chirc nang 27,840,000 |-Han day 1.2mm trén vt liéu day tur 5- : P O
AN AU _Khéch c6 thé doi loai va chiéu dai sing
CO2/QUE, C6 che do 20mm hiéu suat 60%. o A Al aA. A %
A A sl o _Giamay chwa gom day dau cap, khuyén
2T/AT, dau cap day roi) nghi diing cip 70mm
Gia bo day dau cap:
P N Mua riéng véi gia:
'\GA'/?YC,\':‘:’GHA}‘)'\A[TJ'&OP 2.1 Cép déng (cu) 25mm, gid: 280k/md;
2 | DAY ROT ) 2.2 Cép dong (cu) 35mm, gia: 320k/md;
2.3 Cép ddng (cu) 50mm, gia: 350k/md;
2.4 Cép ddng (cu) 70mm, gia: 410k/md;
2.5 Cép ddng (cu) 95mm, gi4: 500k/md.
IV [MAY CAT PLASMA
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May cit Plasma CUT 40,
Ngudn 220V (L207)

5,640,000

Do day cét t6i da 08mm, cit dep 3-5mm
Ap luc khi cit VL sét: 4-5Kpa
Ap luc khi cit VL inox: 3.5-4.5Kpa

_Slng PT31 dai 5mét

_Kep mat 2M

_Pdng hd khi nim trén may

Khach c6 thé déi Model va chidu dai stng.

May cét plasma CUT 45
L2071 JET20, Ngudn
220V

5,370,000

Do day cét tdi da 08mm, cét dep 3-5mm
Ap luc khi cét VL sét: 4-5Kpa
Ap luc khi ¢it VL inox: 3.5-4.5Kpa

_S(ing PT31 dai 5mét

_Kep mat 2M

_Pdng hd khi nim trén may

Khach c6 thé déi Model va chidu dai stng.

May cit Plasma

Do day cét téi da 15mm, cét dep 8-10mm

_Slng P80 dai 5m
_Kep mat 2M

CUT60 (L211), Ngudn 10,420,000 |Ap luc khi cit VL sit: 4-5Kpa e hd Khi nfm trén m
220V Ap lue khi ct VL inox: 3.5-4.5Kpa _Donghokhinamtrénmay
; e Khéch c6 thé d6i Model va chiéu dai sung.
May cét Plasma o P Sting P8O0 dai 5m
N Do day cat toi da 15mm, cat dep 8-10mm - )
CUT60 (L-224), Nguon 10,800,000 | Ap luc khi cét VL st: 4-5Kpa Kepmatzm
380V Ap lure khi cét VL inox: 3.5-4.5Kpa _Pong ho khi nam trén may
Miu méi thay thé L204 P luc Khi ca - 9:970.01p Khach ¢6 thé déi Model va chidu dai sting.
l\éﬁl_ﬁggi:fzr;: JET20) Do day cét t6i da 20mm, cit dep 15mm _Iiingn?éio;lijl Sm
. ' 13,820,000 | Ap luc khi cit VL sét: 4-5Kpa —epmaay
Nguon 380V Ap luc khi c&t VL inox: 3.5-4.5Kna _Pong ho khi nam trén may
Méu méi thay thé L205 P luc Khi ca - 9-970.01D Khach ¢6 thé déi Model va chidu dai sting.
May ct Plasma Do day cét téi da 25mm, cit dep 20mm
Cu)i 100 (L221 11 JET 20) Ap lyc khi cit VL sit: 4-5Kpa _S(ing cét Plasma P80 - 5M
380V ’ 16,480,000 |AP e ki cét VL inox: 35-4.5Kpa “Kep mat 2M
~ 6 ohé d6 2T/4T va Pilot e C6 chirc ning Pilot (mdi hd quang ban dau - | Pdng hd khi ndm trén may
Miu méi thay thé L201 ¢t ko cAn cham phi - bép cit bén hon - |Khach c6 thé dbi Model va chiéu dai stng.
u Y ding két hop v6i cit ria tu dong)
AT oA Do day cit toi da 30mm, cit dep 20mm
Mﬁ ;af (Kim 1‘}’,?1) cong Ap luc khi cit VL sit: 4-5Kpa Sting cét Plasma P80 dai 5m
Iégij flo(())’c\llu("l&g%)as?ggv 22170000 Ap luc khi ¢it VL inox: 3.5-4.5Kpa _Kep mat dai 2m
—C6 ché do 2T/4T’ va Pillot — C6 chirc nang Pilot (mdi hd quang ban dau - | Ddng hd khi nim trén may.
Maiu méi cét ko can cham phdi - bép cét bén hon - Khéch c6 thé déi Model va chiéu dai stng.
aumo dimg két hop v6i cét riia tir dong)
Do day cét téi da 35mm, cit dep 25mm
May it Plasma A ue ki i VL o 304 5kpa | Kepmat2M
CUT-125 (L312), 380V. 36,260,000 |- e Khi ca 3o “Pong h khi.

- C6 ché d6 2T/4T va Pilot

C6 chirc nang Pilot (méi hd quang ban du -
cét ko cAn cham phéi - bép cit bén hon -
dung két hop vai cat rua ty dong)

_Khéach ty chon Model va chidu dai sting
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May cit Plasma

Do day cét t6i da 45mm, cit dep 35mm
Ap luc khi cit VL sét: 4-5Kpa

_Slng cét Plasma A141-6M

CUT-160 (J47), 380V. 43,750,000 | AP luc khi cit VL inox: 35-45Kpa | Kep mat2m
-C6 ché d6 2T/4T va Pilot Cp chu’c‘nang Pilot (I-nm ho quang ban dau - |_Dong ho khl. N o
) cat ko can cham phoi - bép cat bén hon - Khéch c6 thé d6i Model va chiéu dai sung.
ding két hop véi cét ria tu dong)
Do day cét t6i da 45mm, cit dep 35mm
May cit Plasma Ap luc khi cét VL sét: 4-5Kpa _Kep mat 2M
CUT-160 (L307), 380V. 39,910,000 Ap luc khi cit VL inox: 35-45Kpa | _Ddng ho khi.
-CO6che d9 2T/4T vaPilot, e C6 chuc nang Pilot (mdi ho quang ban dau - |Model va chiéu dai sing khach mua theo nhu
két ndi CNC cét ko can cham phdi - bép cét bén hon - cau str dung.
ding két hop vdi ¢t rua ty dong)
MAY HAN HO QUANG CHIM
Chuyeén st dung dé han hd quang chim véi | -Ngudn han hd quang chim 1000A
day han kich thude 2.0-2.4-3.2-4.0-5.0 -Ruia han thuc Jasic
MZ1000 Jasic M308 97,200,000 |-Chtrc nang han que -Bo day dau cép cap doi 70mm dai 15mm

-Chirc nang thdi than (phai mua thém kim
thdi than riéng)

-Bo kep méac cap 70mm 5m
-Hop diéu khién va db nghé lap dat
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